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TX/TX-N TX-1200-N

CARACTERISTICAS TECNICAS TECHNISCHE KENMERKEN
TECHNICAL CHARACTERISTICS TEKNISKE KARAKTERISTIKA
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
CARACTERISTIQUES TECNIQUES TEKNIK OZELLIKLER
CARACTERISTICAS TECNICAS DANE TECHNICZNE
CARATTERISTICHE TECNICHE TEXNIKES MPOAIATPA®EE

TECHNISCHE DATEN
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7lem  50x50cm 620 mm ©8-10-18-22 mm 920x348x142 cm 1000 Kg 19.7 Kg
TX-700 V2 RA Winch  20x20inch  eFiminch @ e e g inch - - 36 x13 xS Pl inch 22046 Lb RN PN
93cm  65x65cm 620 mm ©8-10-18-22 mm 1140x348x142 cm 1000 Kg 232Kg
TX-900 V2 17979 - 37inch  26x26inch  'fa'heinch @ *he- "t ls Iy inch - - 44513313 PrxS Py inch - 22046 Lb * 51Lb
7iem  S0xS0cm 620 mm ©8-10-18-22 mm 500 mm 897 mm 920x348x142 cm 1000 Kg 20,2Kg
TX-T00-NV2Z 17970 17975 Goich g000inch ehginch @ hefadellainch  20inch 33 'pinch 36 ox13 xS “lnyinch 22046 Lb ¢ 4441b
93cm  65x65cm 620 mm ©8-10-18-22 mm 650mm 1117 mm 1140x348x142 cm 1000 Kg 237Kg
TX900-NV2Z 17971 17976 3%k 26x6inch  ihginch @ hehullellainch  26inch  417minch 44 Phx13 DS “inch 2046l 52146
125em  85x85cm 620 mm ©8-10-18-22 mm 650mm 1117 mm 1460x348x142 cm 1000 Kg 344 Kg
TX-1200-N V2 17974 7977 o7, Gon 3dsinch  Uihginch @ hehadiellainch  26inch 41 minch 57 Yax13 xS “linch  22046Lb * 7568 Lb
ACCESORIOS ACCESOIRES
ACCESSORIES TILBEHOR
ACCESSOIRES JIONONHUTENBHOE OBOPYJOBAHUE
ACCESSORIS AKSAM
ACESSORIOS AKCESORIA
ACCESSORI A=EZOYAP
ZUSATZTEILE

Ref.01959 Ref.01991 Ref.01992 Ref.01962

© 8 mm + 5/16 inch 210 mm + 13/32 inch & 18 mm ¢ 3/4 inch D 22 mm * 7/8 inch

) ? <
Ref.01993 Ref.01994 Ref.01965

D 10 mm * 13/32 inch D 18 mm * 3/4 inch D 22 mm * 7/8 inch




TX-700-N / TX-900-N

ESPANOL

IN CCIONES DE MONTAJE

Con los cortadores RUBI TX y RUBI TX-N usted
dispone de una méquina de alta calidad que le
proporcionara 6ptimos resultados con su uso, para ello
consulte el manual de instrucciones atentamente.
Verifique que todos los componentes estan en perfecto
estado y en caso de observar alguna anomalia consulte
con el punto de venta.

La maquina se suministra con rodeles de @10 mm y
@18mm.

La mdquina estd provista de pies de goma que evitan el
deslizamiento.

La escuadra de los cortadores RUBI TX y TX-N viene
ajustada de fabrica.

TX-N

Parainiciar el trabajo ubiquela en la base.

I CCIONES DE USO

Dos palancas de fijacion: La palanca "A" bloquea la
escuadra en cualquier posiciéon de 0° a 45°. La palanca
"B" fija el tope de apoyo lateral.

Existen diversas formas de utilizar el tope de apoyo
lateral para posicionar, de forma estable, la pieza a rayar
en laformay repetibilidad deseada.

Para cortar de forma precisa a cartabon, girar la
escuadra aflojando el "A" y colocar el tope de apoyo
lateral seg(in convenga para efectuar el corte.

La escuadra se fija mediante la brida de bloqueo.
- Bloqueo: posicion superior.
- Desbloqueo: posicién inferior.

La escuadra dispone de cinta graduada con dos escalas,
una refleja la medida recta de la pieza, la otra
corresponde a la medida cortando a 45°.

La escuadra permite, mediante la brida de bloqueo.
fijarla en cualquier posicion de 0°a + 50°y de 0°a - 50°.
No obstante, mediante el botén de bloqueo X permite
fijarla con precision de 15° en 15°.

Para cortar piezas en diagonal gire la regla escuadra
posicionandola en el dngulo que desee, fijela con la brida

Para colocar el rodel (herramienta de corte) en el
portaherramientas poner la parte plana del rodel segiin
indica la figura 8, para que al enroscar el mango, éste
efectlie correctamente la funcion de fijar el rodel a la
altura deseada y asi obtener una posicién comoda de
trabajo (rayado de cerdmica).

Una vez ajustado y fijado el rodel, colocar la ceramica a
cortar sobre la base (para mayor precision utilice el
tope de apoyo lateral); a continuacién levantar la
palanca "C", rayar de una sola pasada la limpieza por el
lado esmaltado. Para asegurar el corte de pieza rugosas
o de gran formato, repetir el rayado varias veces de
forma que no quede ningin "valle" sin rayar.

GERMANSBOADA, S.A. sereserva el derecho de introducir cualquier modificacion técnicasin previoaviso.
Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato y por i

electrénico sinautorizacion previade GERMANS BOADAS.A.

Situar el carro portaherramientas-separador sobre la
pieza a separar. Bajar la palanca "C" y efectuar presion
con el mango a cualquier posicién del rayado
preferiblemente en los extremos de la pieza de
ceramica. La base flexible y la costilla de apoyo inferior
permitiran que la pieza se parta limpiamente por la linea
marcada por el rodel.

Si necesita cortar un trozo de 2 cm. de ancho, primero
corte uno de 4 cm. y después cortelo por la mitad.

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con
la plantilla si es necesario. A continuacién, rayar segun
lo marcado; la maquina y su destreza les permitiran
rayar y girar la pieza simultineamente. Separar
siguiendo el procedimiento descrito anteriormente.

MANTENIMIENTO

Matenga limpia su maquina y le ofrecera unos
resultados més satisfactorios en su trabajo. Evite que se
acumulen restos de ceramica debajo de las bases de
trabajoy en lazona de giro de la escuadra.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento,
limpie las guias y engrase las partes sefaladas con el
aceite lubricante, aunque le indicamos que es suficiente
con mantener las guias limpias, ya que las correderas
incorporan cojinetes auto lubricados. Para mayor
proteccion de la herramienta de corte, existe un
mecanismo de retencién interno en el
portaherramientas que evita la caida del mango, este
mecanismo es facilmente ajustable con un
destornillador.

Para el transporte y almacenaje cotidiano o ante
periodos largos de inactividad de la maquina, es
conveniente guardarla en la maleta suministrada con las
guias limpias y bien engrasadas.

Ajuste de la escuadra:
a) Afloje el esparrago roscado que fija el tope
mediante una llave allen de 2.5 mm.
b) Sitte la escuadra en el punto 0°
c) Presione el botén tope y mediante una llave fija de
entre caras 14 mm. gire a derechas o izquierdas
hasta situar la escuadraa 90 ° respecto a la linea de
corte.
d) Fije el esparrago roscado y la maquina quedara
alineada.
Ajuste de la presién de la brida sobre la escuadra:
a) La escuadra debe estar montada.
b)Afloje la contra tuerca mediante un llave fija de
entre caras 10 mm.
c)Apriete o afloje la pieza manualmente hasta
conseguir el tacto que usted desee.
d) Apriete la contra tuerca.
Nota: Llaves no incluidas

CARACTERISTICAS GENERALES

Ver pagina 2

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Esta méquina cumple con la Directiva de Méquinas

89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A. -

P.O.BOX 14 "..l" Salvador Duran

08191RUBI - SPAIN A Direccion Técnica
Iq medio o pr dimiento ya sea anico, fotografico o

3
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ASSEMBLY INSTRUCTIONS

The RUBI TX and RUBI TX-N cutters are high
quality machines with which you can obtain optimal
results. Please read the instruction manual carefully.
Verify that all the components are in perfect condition
and if you observe any defect, please contact your point
of sale.

The machine is supplied with two scoring wheels, one of
10 mm in diameter and the other of 18 mm in diameter.

The machine comes with six rubber feet which prevent
slippage.

The right-angle brackets on the RUBI TX and RUBI TX-
N cutters are factory-adjusted.

TX-N

To begin the work, place it on the base.

INSTRUCTIONS FOR USE

Two securing levers: lever “A” blocks the Squire in any
position from 0° to 45°. Lever “B” secures the side
support stop.

There are several ways of using the side support stop
for positioning and scoring the tile stably and at any
angle.

In order to square cut accurately, turn the square by
loosening lever “A” and place the side support stop as
appropriate for making position to store the tile.

The right-angle bracket can be fixed by means of the
block clamp.

- Blocked: upper position

- Unblocked: lower position
The right-angle bracket includes a graduated strip with
two scales - one shows the straight measurement of the
piece, the other corresponds to the 45° cut
measurement.

By means of the block clamp, the right-angle bracket can
be fixed in any position from 0° to +50° and from 0° to -
50°.The block button X makes it possible to fix it with
precision by intervals of 15°.

To achieve a diagonal cut, turn the right-angle bracket
ruler, to the position reguired and fix with the clamp.

To mount the scoring wheel in the toolhoder, place the
flan of it in the position, so when the handle is screwed
in, this fixes correctly the scoring wheel at the desired
level, achieving a comfortable working position to store
the tile.

When the scoring wheel has been adjusted and secured,
place the tile to be cut on the base (for greater precision
use the side support stop); then lift lever “C”, score the
tile once only on the glazed side. In order to ensure the
cut on rough or large-scale tiles, score several times so
that there is no unscored “groove”. Some tiles need to
be scored on the back in order to separate cleanly.

Locate the toolholder slide-separator on the tile to be
separated. Lower lever “C” and apply pressure with the
handle in any store position. The flexible base and the
lower support rid Hill enable the tile to divide cleanly
along the line marked by the scoring wheel.

If you need to cut a 2 cm wide section, first cuta 4 cm
wide section and then cutitin half.

To make a curved cut, first mark the tile with a template
if necessary.The store as marked: the machine and your
skill Hill enable you to store and turn the tile at the same
time. Separate by following the procedure described
previously.

MAINTENANCE

Keep your machine clean and it will offer the most
satisfactory results for your work. Prevent ceramic
remains from accumulating under the work bases and
in the right-angle bracket rotation area.

If accumulated dust prevents ease of sliding, clean the
guides and lubricate the parts indicated with lubricating
oil, although we should state that it sufficient merely to
keep the guides clean, since the slides have built-in-self
lubricating bearings. For greater protection of the
scoring wheels, there is an internal retention
mechanism in the toolholder that prevents the handle
from falling. This mechanism is easily adjustable with a
screwdriver.

For everyday transport and storage, o in the event of
long periods when the machine is not in use, it is
advisable to keep it in the case supplied, with the guides
clean and well/lubricated.

Adjusting the right-angle bracket:
a) Loosen the threaded stay bolt that fixes the top
witha 2.5 mm Allen key
b) Place the right-angle bracket at the 0° point
c) Press the top button with a 14 mm double-sided
wrench 14 mm. Turn to the right or left until the
right-angle bracket is at 90° to the cut line.
d) Tighten the threaded stay bolt and the machine
will be aligned.
Adjust the clamp pressure on the right-angle bracket:
a) The right-angle bracket must be assembled.
b) Loosen the lock nut with a 10 mm double-sided
wrench.
c) Tighten or loosen the part manually until you get
the desired feel.
d) Tighten the lock nut.

Note: keys notincluded.

GENERAL CHARACTERISTICS

See page 2

EC DECLARATION OF CONFORMITY

This machine complies with Machinery Directive
89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A.
P.O.BOX 14 1!_'!. Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN A Technical Management

GERMANSBOASA, S.A. reserves the right to make any technical modification without prior notice.
Any total or partial reproduction of the construction in any format or by any means or procedure whether mechanical, photographic or electronic without prior

authorization from GERMANS BOADA, S.A. is strictly prohibited.

TX-700/ TX-900

21



FRANCAIS

=

20

IN TIONS DE MONTAGE

Avec les coupeuses manuelles RUBI TX et RUBI TX-
N, vous avez a votre disposition une machine de grande
qualité qui vous donnera d’excellents résultats. Pour ce
faire, veuillez consulter avec attention le mode
d’emploi. Vérifiez que tous les composants soient en
parfait état. Si vous observez une anomalie, consultez
votre point de vente.

La machine est fourme avec 2 molettes, I'une de @ 10
mm etl'autre de @ 18 mm.

La machine est munie de six pieds en caoutchouc
antiglisse.

L’équerre des carrelettes RUBI TX et RUBI TX-N est
ajustée en usine.

TX-N

Pour commencer le travail, placez-la sur la base.

MODE D’EMPLOI

Deux leviers de fixation : le levier « A » bloque I'équerre
en la position voulue, entre 0 et 45 degrés. Le levier « B
» fixe I'emb(it d'appui latéral.

Il existe plusieurs fagons d'utiliser I'embéut d'appui
latéral pour positionner, de fagon stable, la piece a rayer
pur la cadence sodhaitée.

Pour couper de fagon précise en équerre, tourner celle-
ci en désserant le levier A, et placer I'embodt d'appui
latéral en la position souhaitée pour la coupe en
équerre.

L’équerre se fixe par le biais de la bride de blocage.

- Blocage : position supérieure

- Déblocage : position inférieure
L’équerre dispose d’'une régle graduée avec deux
échelles. L'une d’entre elles refléte la mesure droite de
la piece et l'autre correspond a la mesure selon une
découpe a unangle de 45°.
L’équerre permet, grace a la bride de blocage, de la fixer
sur n’'importe quelle position de 0° a +50° et de 0° a -
50°.Cependant, avec le dispositif de blocage X, il est
possible de la fixer avec une précision dea 15° pres.
Pour découper des pieces en diagonal, tournez
I'équerre graduée en la plagant sur I'angle désiré. Fixez-
laavec labride.

Pour mettre la molette (outil de coupe) sur le porte-
outil, placer la partie plane de la molette en suivant les
indications de la figure 8, pour qu'en vissant le manche, il
effectue correctement la fonction de fixer lamolette a la
hauteur désirée et pour pouvoir obtenir ainsi une
position commode de travail (rayage de la céramique).

Une fois la molette ajustée et réglée, placer la céramique
a couper sur la base (pour une meilleure precision
utiliser 'emboat d’appui latéral); par la suite, lever le
manche C, rayer en une seule fois du c6té émaillé de la
piece. Pour assurer une bonne coupe de piéces
rugueuses ou de gran format, répéter I'opération de
rayage plusieurs fois.

Situer I'ensemble molette-séparateur sur la piéce a
séparer. Baisser le manche C, et effectuer une pression
en déplacement. La base flexible et la céte d'appui
inférieure permettront que la piéce soit séparée
nettement en siuvant la ligne marquée par la molette.

Si vous avez besoin de découper un morceau de 2 cm
de large, découpez d’abord un morceau de 4 cm, puis
coupez celui-ci en deux.

Pour effectuer une coupe en courbe, marquer tout
d'abord la piéce, si besoin est.Par la suite rayez selon la
marque effectuée au préalable ; la machine et votre
déxtérité vous permettront de rayer en tournant la
piéce simultanément.Séparer selon le procédé indiqué
antérieurement.

E ETIEN

Si vous nettoyez réguliérement votre machine, celle-ci
vous offrira de trés bons résultats a 'emploi. Ne laissez
pas s'accumuler des restes de céramique en dessous
des bases de travail ou dans la zone de I'équerre.

Si la poussiere accumulée empéche un bon
déplacement, nettoyez les guides et engraissez les
parties signalées avec une huile lubrifiante, bien qu'il soit
indiqué qu'il suffit de maintenir les guides propres puis
qu'elles sont équipées de coussinets auto-lubrifiants.
Pour une meilleure conservation de la molette de
coupe, il existe en mécanisme de retient interne qui
évite la retombée du manche. Ce mécanisme est
facilement réajustable a l'aide d'un tournevis.

Pour le transport et emmagasinement quotidien, eu
face a de longues périodes de non-utilisation de la
machine, il est conseillé de la garder dans la valise
fournie a tel effet, avec les guides nettoyées et bien
graissées.

Réglement de I'équerre:

a) Desserrez le goujon quifixe le butoir avec une clé
Allende 2,5 mm.

b) Placez I'équerre sur le point 0°.

c) Appuyez sur le bouton butoir avec une clé
anglaise 14 mm. Tournez a droite ou a gauche,
jusqu’a ce que I'équerre se trouve a 90° par

rapporta laligne de découpe.

d) Fixez le goujon. La machine est alors alignée.

Réglement de la pression de la bride sur I'équerre :

a) L’équerre doit étre montée.

b) Desserrez I'écrou avec une clé anglaise 10 mm.

c) Serrez ou desserrez la piéce manuellement,
jusqu’a ce que vous soyez parvenu a la pression
désirée.

d) Serrez’écrou.

N.B. : clés nonincluses.

CARACTERISTIQUES GENERALES

Voir page 2

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Cette machine est conforme a la directive 89/392/CEE
relative aux machines.
GERMANS BOADAS.A.

P.O.BOX 14
08191 RUBI-SPAIN

Salvador Duran
Directeur technique

GERMANBOADA, S.A, seréserveledroitd'introduire n'importe quelle modification technique sans avis préalable.
Toute reproduction, totale ou partielle de I'ceuvre, dans n'importe quel format et par n'importe quel moyen ou procédé, que ce soit mécanique, photographique ou
électronique, sans autorisation préalable de GERMAN BOADA, S.A., est formellementinterdite.



PORTUGUES

IN UCOES DE MONTAGEM

Com os cortadores RUBI TX e RUBI TX-N vocé
dispde de uma méquina de elevada qualidade, cuja
utilizagdo lhe proporcionara 6ptimos resultados. Para
isso, consulte o manual de instrugdes atentamente.
Verifique se todos os componentes estio em perfeito
stado e, caso observe alguma anomalia, consulte por
favor o seu ponto de venda.

A magquina é fornecida com dois cortantes; um @ 10 mm
eoutrode @ 18 mm.

A maquina dispde de 6 pés de borracha para evitar o
deslizamento.

O esquadro dos cortadores RUBI TX e RUBI TX-N
vem ajustado de fabrica.

TX-N

Para dar inicio ao trabalho posicione-o na base.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

Duas alavancas de fixagdo: A alavaca “A” bloqueia o
esquadro em qualquer posigdo de 0° a 45°. A alavanca
“B” fixa o topo de apoio.

Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio
lateral para posicionar de forma estével. A peca a riscar
(cortar) naforma e repetitividade desejada.

Para cortar de forma precisa em esquadria, girar o
esquadro afrouxando a alavanca “A” e colocar o topo
de apoio lateral segundo convenha para efetuar o corte
em esquadria.

O esquadro fixa-se com a ajuda da abragadeira de
bloqueio.

- Bloqueio: posigdo superior

- Desbloqueio: posicio inferior
O esquadro dispée de uma fita graduada com duas
escalas: uma indica a medida recta da pega enquanto que
aoutra corresponde a medida cortando a 45°.
O esquadro permite, com a ajuda da abragadeira de
bloqueio, fixar a pega em qualquer posigio de 0°a +50°
e de 0°a -50°.Apesar disso, com o botédo de bloqueio X
é possivel fixar a peca com precisao de 15°em 15°.
Para cortar pegas em diagonal rode a régua esquadro,
colocando-a no 4ngulo que desejar e fixe-a com a
abracadeira.

Para colocar a rodela (ferramenta de corte) no porta-
ferramentas, por a parte plana da rodela tal e como se
indica na figura 8, a fim de que, ao enroscar o cabo, este
possa efetuar corretamente a fungdo de fixagdo da
rodela na altura desejada e, assim, obter uma posi¢io
cémoda de trabalho (riscar a ceramica).

Uma vez ajustado e fixo o cortante, colocar a cerdmicaa
cortar sobre a base (para major precisio utilize o topo
de apoio lateral); para continuar, levantar a alavanca “C”
riscar com uma sé passagem a pega pelo lado esmaltado.
Para assegurar o corte em pegas rugosas ou de grande
formato, repetir o riscado varias vezes de forma a que
nao fique nenhum “vale” sem ser riscado.

Situar a corredica porta-cortante/separador sobre a
peca a separar. Baixar a alavanca “C” e fazer pressio
com o punho em qualquer posi¢io do riscado: a base
flexivel e o friso de apoio inferior permitirdo que a pega
se parta correctamente pela linha marcada pelo
cortante.

Se necessitar de cortar um trogo de 2 cm de largura,
corte primeiro um de 4 cm e depois corte-o a meio.

Para fazer um corte curvo, marque primeiro a pega com
um lapis, se necessario. De seguida, riscar segundo a
marcagdo previamente efectuada. A maquina e a sua
pericia permitirdio cortar e girar a pega
simultaneamente.Separar segundo o procedimento ja
descrito anteriormente.

MANUTENGCA

Mantenha a sua maquina sempre limpa para obter
optimos  resultados no seu trabalho. Evite a
acumulagdo de restos de cerdmica debaixo das placas
de trabalho e na zona de rotagio do punho.

Se o pé acumulado impedir um bom deslizamento,
limpe as guias e olie as pertes assinaladas com 6leo
lubrificante. Apenas indicamos como deve manter as
guias em boas condigbes ja que as corredigas
incorporam casquilhos autolubrificantes.Para  uma
maior protecio de ferramenta de corte, existe um
mecanismo de retengio interno no portaferramentas e
que evita o cair do punho. Este mecanismo ¢é facilmente
reajustavel com uma chave de parafusos.

Para o transporte e acondicionamento didrio ou por
periodos longos de inactividade da méquina, é
conveniente guardd-la na maleta, depois das guias
estarem devidamente limpas e oleadas.

Ajuste da régua-esquadro:

a) Afrouxe o pino roscado que fixa o topo
mediante uma chave Allen de 2,5mm.

b) Ponha a régua no ponto 0°.

c) Carregue no botdo de topo com uma chave
fixa entre caras 14 mm. Rode para a direita ou
para a esquerda até situar a régua a 90° em
relagdo a linha de corte.

d) Fixe o pino roscado e a maquina ficara alinhada.

Ajuste a pressdo da abragadeira sobre a régua:
a) A régua-esquadro deve estar montada.
b) Afrouxe a contra-porca com uma chave fixa de
entre caras 10 mm.
c) Aperte ou afrouxe a peca manualmente até
conseguir o tacto que desejar.
d) Aperte a contra-porca.
Nota: As chaves nio sio fornecidas com a maquina.

CARACTERISTICAS GERAIS

Ver pagina 2

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE CE|

Esta maquina cumpre os requisitos da Directiva de
Maquinas 89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A. i
P.O.BOX 14 i Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN A Direccién Técnica

A GERMANS BOADA, S.A. reserva-se o direito de introduzir qualquer modificagio técnica sem prévio aviso. Fica proibida toda e qualquer reprodugio, total ou parcial, em
qualquer formato e por qualquer meio ou procedimento, mecénico, fotogrifico ou electrénico, sem autorizagio préviade GERMANS BOADA, S.A.




ITALIANO

Ref.01991
2 10 mm « 13/32 inch

Ref.01992
2 18 mm * 3/4 inch
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Con le tagliatrici RUBI TX e RUBI TX-N avra a
disposizione delle macchine di alta qualita che le
daranno degli ottimi risultati d'uso, a tale scopo legga
attentamente il manuale d'istruzioni. Verifichi che tutti i
componenti siano in “perfette condizioni e nel caso in
cui si accorga di qualche anomalia si metta in contatto
col rivenditore.

La machina é fornita di due rotelle, una di @ 10 mm e
l'altra di @ 18 mm.

La macchina é dotata di sei piedini di gomma che evitano
lo slittamento della stessa.

Le squadre delle tagliatrici RUBI TX e RUBI TX-N
vengona regolate in fabbrica.

TX-N

Per cominciare a lavorare posizionarla sulla base.

ISTRUZIONI D'USO

Due leve di fissamento: la leva “A” blocca la squadra in
qualsiasi posizione da 0°a 45°. La leva “B” fissa il punto di
sosta sell'appoggio laterale.

Ci sono diverse forme per |'utilizzo del punto di sosta
dell'appoggio laterale per mettere in posizione stabile il
pazzo da tagliare nel modo e ripetizione voluto.

Per tagliare in modo preciso ad angolo di cartabuono,
girare la squadra svitando la leva “A” e collocare il punto
di sosta dell'appoggio laterale a seconda del taglio
d'angolo di cartabuono da realizzare.

La squadrassi fissa attraverso il freno di bloccaggio.

- Bloccaggio: Posizione superiore.
- Sblocco: Posizione inferiore.

La squadra dispone di misure su due scale, una
corrisponde alla misura retta del pezzo e laltra
corrisponde alla misura con un taglio a 45°.

La squadra permette, attraverso il freno di bloccaggio, di
fissarla in qualsiasi posizione che vada 0°a +50° e da 0°a
-50°.Nonostante cio attraverso il pulsante di fissaggio X
& possibile fissarla con precisione di 15%in 15°.

Per tagliare pezzi in diagonale girare la squadra e

g P g H q
posizionarla nell'angolo che si desidera, fissarla con il
freno.

Per collocare la rotella (strumento da taglio) nel
portautensili, sistemare la parte piatta della rotella come
indicato nella figura 8, in modo tale che quando si avvita il
manico quest'ultimo possa svolgere adeguatamente la
funzione difissare la rotella all'altezza desiderata, ottenendo
cosi una comoda posizione di lavoro (incisione della
ceramica).

Quando sia aggiustato e fissato il rotello, collocare la
ceramica da tagliare sulla base (per maggiore precisione,
utilizzare il punto di sosta dellappoggio laterale); dopo
elevare la leva “C”, tagliare una sola volta il pezzo nella parte
con smalto. Per assicurare il taglio in pezzi rugosi o di grande
volume, ripertere la rigatura diverse volte in modo che non
rimanga nessuna “valle” senza rigare.Aucune ceramiche &
necessario rigarle dalla parte posteriore per ottenere una
buona separazione.

Collocare il portautensili-separatore sul pezzo da
separare. Far scendere la leva “C” e realizzare
pressione con il manico in qualsiasi posizione di
rigatura. La base flessibile e la costola di appoggio
inferiore permette che il pezzo si separi in modo netto
sulla linea segnata dal rotello.

Se deve tagliare un pezzo di 2 cm di larghezza, prima
tagliarne uno di4 cm e poi tagliarlo a meta.

Per fare un taglio curvo, segnare prima il pezzo con
plantina se necessario. Successivamente, tagliare
secondo segnato; la macchina e labilita propria
permettono rigare e girare il pezzo allo stesso tempo.
Separare eseguendo la procedura precedente.

MANTENIMENTO

Mantenere la macchina pulita le dara sempre dei
risultati piti che soddisfacenti nel suo lavoro. Evitare
che si accumulino i resti di ceramica sotto le basi di
lavoro e nella zona di giro della squadra.

Se la polvere accumulata impedisce uno slittamento
adeguato, pulire le guide e mettere ollo nei posti indicati
con lubrificante. In ogni modo ¢ indicato che ¢
sufficiente con le guide pulite, perché le corriere
comprendono cuscinetti autolubrificanti. Per una piu
alta protezione degli utensili di taglio, c'¢ un
meccanismo di trattenuta interna nel portautesnili che
evita la caduta del manico, questo meccanismo ¢é
facilmente riaggiustabile con un cacciavite.

Per il trasporto e immagazzinamento di ogni giorno o in
periodi lunghi d'inattivia della macchina, é opportuno
collocarla nella valigia fornita, con le guide pulite e
lubrificate.

Regolazione della squadra:
a) Allentare il perno avvitato che fissa il limite con
I'aiuto di una chiave allen di 2,5 mm.
b) Posizionare la squadra nel punto 0°.
) Premere il pulsante del limite con l'aiuto una chiave
fissa di 14 mm. Girare verso destra o verso sinistra
fino a posizionare la squadra a 90° rispetto alla

linea di taglio.
d) Fissarne il perno avvitato e la macchina rimarra
allineata.

Messa a punto della pressione del freno sulla squadra:
a) La squadra deve essere montata.
b) Allentare il contro bullone con l'aiuto di una chiave
fissa di 10 mm.
c) Stringere o allentare il pezzo manualmente fino al
raggiungimento del livello desiderato.
d) Stringere il bullone.
Nota: Chiavi non inclus

CARATTERISTICHE GENERALI

Vedere pagina 2

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE

Questa macchina é conforme alla Direttiva Macchine
89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A.
P.O.BOX 14 ity

’ Salvador Duran
08191 RUBI - SPAIN Fah Dirigenza Tecnica

GERMANS BOADA, S.A. si riserva il diritto di effettuare qualsiasi modifica tecnica senza previo awviso. E proibita la riproduzione totale o parziale dell'opera, in
qualsiasi formato e attraverso qualsiasi mezzo o procedimento, sia esso meccanico, fotografico o elettronico senza autorizzazione previa di GERMANS BOADA, S.A.
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DEUTSCH

MONTAGEANWEIS

Die Schneidemaschinen RUBI TX und RUBI TX-N sind
zwei qualitativ hochwertige Maschinen, welche Ihnen
hervorragende Ergebnisse liefern werden. Zu diesem
Zweck lesen Sie bitte aufmerksam die Gebrauchsanweisung.
Uberpriifen Sie den tadellosen Zustand der Bestandteile,
sollte hierbei ein Mangel oder Defekt auftreten,
kontaktieren Sie lhre Verkaufsstelle.

Die Maschine wird mit zwei Schneidwerkzeugen geliefert.
Eines derselben hat einen Durchmesser von 10 mm und das
andere einen von 18 mm.

Die Maschine ist mit sechs Standfiien aus Gummi
ausgestattet, welche einem Verrutschen des Gerits
entgegenwirken.

Der Winkelanschlag der Schneidemaschinen RUBI TX und
RUBI TX-N wurde im Werk angepasst.

TX-N

Um mit der Arbeit zu beginnen, bringen Sie den
Winkelanschlag auf der Arbeitsfliche der Maschine an.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Zwei Befestigungshebel: Der Hebel “A” blockiert das
WinkelmaB in jeder beliebigen Position von 0° bis 45°.
Der Hebel “B” fixiert den seitlichen Auflageanschlag.

Der seitliche Auflageanschlag zur standfesten
Positionierung des in gewiinschter Form zu ritzenden
Teils LaBt sich auf verschiedene Weisen einsetzen.

Zum genauen Abschneiden von Ecken drehen Sie den
Winkelmesser, indem Sie den Hebel “A” lockern, und
stellen Sie den seitlichen Auflageanschag so ein, wie es
zum Abschneiden der Ecken zweckmiBig ist.

Der Winkelanschlag wird mittels der
Blockierungsvorrichtung befestigt.

- Blockierung: Obere Einstellung

- Entsichern: Untere Einstellung

Der Winkelanschlag verfiigt tiber eine Mafleiste mit zwei
unterschiedlichen Skalen, eine der beiden gibt die
Mapeinheit der Lingsseite der Platte an, die andere bezieht
sich auf die Mafeinheit bei einem 45°-Schnitt.

Der Winkelanschlag lisst sich mittels der
Blockierungsvorrichtung in jedweder Position zwischen 0°
bis +50° und 0° bis -50° feststellen. Des Weiteren
ermdglicht der Blockierungsknopf X eine prézise Einstellung
in 15°-Abschnitten.

Um einen Diagonalschnitt durchzufiihren, bringen Sie den
Winkelanschlag in die gewiinschte Stellung und befestigen
Sie ihn mittels der Blockierungsvorrichtung.

Um die Schneidrolle (Schneidwerkzeug) auf dem
Werkzeugtriger zu befestigen, setzen Sie den flachen Teil der
Schneidrolle wie in Abbildung 8 gezeigt auf, damit diese beim
Aufschrauben des Handgriffs ordnungsgemaB auf der
gewiinschten Stellung gehalten und so eine angenehme
Arbeitsposition geschaffen wird (Keramikschraffur).

Nachdem das Schneidwerkzeug eingestellt und befestigt ist, ist
die zu schneidende Keramik auf die Auflage zu legen. (Zwecks
groBerer Genauigkeit ist der seitliche Auflageanschlag zu
verwenden). AnschlieBend den Hebel ,,C* anheben und die
Fliese in einem einzigen Durchgang auf der emaillierten Seite
einritzen. Zur Sicherstellung des Schnitts bei unebenen oder
groBformatigen Teilen wird mehrmals cingeritzt, damit keine
Vertiefung ungeritzt bleibt.Bei manchen Keramiken ist es
notwendig, sie auf der Riickseite einzuriten, um eine gute
Abtrennung zu erzielen.

Den Schlitten Werkzeughalter/Trennvorrichtung iiber
das zu trennende Teil situieren. Den Hebel ,,C* senken
und mit dem Griff in jeder beliebigen Ritzungsposition
Druck ausiiben. Die flexible Auflage und die untere
Stiitzrippe werden es ermdglichen, daB das Teil sauber
entlang der vom Schneidwerkzeug markierten Linie
bricht.

Falls Sie ein Keramikstiick von 2 cm Breite ausschneiden
mochten, schneiden Sie zuerst ein 4 cm breites Stiick
zurecht und teilen dieses danach in der Mitte.

Zur Durchfithrung eines krummen Schnittes markieren
Sie das Teil gegebenenfalls zuerst mit Hilfe einer
Schablone.AnschlieBend wird wie markiert eingeritzt. Die
Maschine und |hre Gerchicklichkeit werden es lhnen
ermoglichen. das Teil gleichzeitig einzuritzen und zu
drehen.GermdB dem vorstehend beschricbenen
Verfahren trennen.

WARTUNG

Um bessere Arbeitsergebnisse zu erzielen, halten Sie
|hre Maschine stets sauber. Vermeiden Sie es, dass sich
zu viele Keramikstiicke unter der Arbeitsfliche und im
Drehbereich des Winkelanschlages ansammeln.

Sollte der angesammelte Staub cin einwandfreies
Gleiten verhindern, dann reinigen Sie die Fiihrungen
und schmieren Sie die gekennzeichneten Teile mit
Schmierdl: Es geniigt jedoch, die Fiihrungen
sauberzuhalten, da in den Schiebern selbstschmierende
Lager eingebaut sind. Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughalter eine
Haltevorrichtung vorhanden, die ein Absinken des
Griffs verhindert und sich mit Hilfe eines
Schraubenziehers leicht nachstellen laBt.

Zum Transport und zur tiglichen Lagerung sowie vor
ligeren Stillstandszeiten der Maschine ist es
zweckmiBig, dieselbe in dem mitgelieferten Koffer
aufzubewahren, nachdem man die Fiihrungen gereinigt
und gut geschmiert hat.

Anpassung des Winkelanschlages:

a) Lockern Sie den Gewindebolzen welcher den Aufsatz
fixiert mit einem 2,5 mm Inbusschliissel.

b) Platzieren Sie den Winkelanschlag auf den Punkt 0°.

c) Bewegen Sie den Aufsatzknopf mittels eines 14 mm
Schraubenschliissels. Drehen Sie diesen nach links oder
rechts bis der Winkelanschlag auf 90° zur Schnittlinie
eingestelltist.

d) Befestigen Sie den Gewindebolzen und die Maschine ist
ausgerichtet.

Anpassung der Befestigungsvorrichtung auf dem
Winkelanschlag:

a) Der Winkelanschlag muss angebracht sein.

B)Bewegen Sie die Mutter mittels eines 10 mm
Schraubenschliissels.

c) Befestigen oder lockern Sie das Werkstiick nach Wunsch.

d) Ziehen Sie die Mutter an.

Anmerkung: Inbus- und Schraubenschliissel nicht enthalten

ALLGEMEINE MERKMALE

Siehe Seite 2

KONFORMITATSERKLARUNG CE
KENNZEICHNUNG

Diese Maschine erfiillt die Maschinenrichtlinie 89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A. i
P.O.BOX 14 i Salvador Durdn
08191RUBI - SPAIN A1 Technische Leitung

GERMANS BOASA, S.A. behilt sich das Recht vor ohne Vorankiindigung jedwede technische Modifikation durchzufiihren. Jedewede teilweise oder vollstindige
Vervielfiltigung des Objekts, unabhingig des Formats, des verwendeten Mittels oder der angewandten Vorgehensweise, sei diese nun mechanischer, fotografischer oder
elektronischer Natur, ist ohne vorherige Befugnis durch GERMANS BOADA, S.A. nicht gestattet.
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NEDERLANDS

Ref.01991
2 10 mm « 13/32 inch

Ref.01992
2 18 mm * 3/4 inch

INSTRUCTIES VOOR MONTAGE

Met de snijders RUBI TX en RUBI TX-N beschikt u
over een toestel van hoge kwaliteit dat u tijdens het
gebruik optimale resultaten zal geven. Lees daarom
aandachtig de gebruikershandleiding. Controleer of alle
onderdelen zich in perfecte staat bevinden en indien u
enige afwijking waarneemt, raadpleeg dan ons
verkooppunt.

De Tx tegelsnijplank wordt standaard met twee
snijwieltjes geleverd, één van 10 mm en één van 18 mm
doorsnede.

Het toestel is uitgerust met zes rubberen voetstukken die
het glijden vermijden.

De winkelhaak van de snijders RUBI TI-T en RUBI TI-S
werd door de fabriek afgesteld.

TX-N
Om het werk te starten, plaats de haak op de plaat.

GEBRUIKSINS CTIES

De TX tegelsnijplank is voorzien van twee
blokkeergrepen. Blokkeergreep “A” zet de winkelhaak
vast in elke gewenste stand tussen 0° en 45°, terwijl
blokkeergreep “B” de zij-aanslag vastzet.

De zij-aanslag dienst stevig vastgezet te worden indien
men herhaaldelijk hetzelfde profiel wil snijden.

Om een nauwkeurige snede te verkrijgen dient men de
winkelhaak te draaien door blokkeergreep “A” los te
draaien en de zij-aanslag in de juiste positie te plaatsen,
teneinde een rechte snede te verkrijgen.

De winkelhaak wordt vastgemaakt door middel van de
blokkeerteugel

- Blokkeren: positie naar boven
- Deblokkeren: positie naar beneden

De winkelhaak beschikt over een strook met
graadverdeling met twee schalen, één schaal geeft de
afmeting van het stuk in rechte lijn aan, de andere komt
overeen met de afmeting snijdend op 45°.

De winkelhaak laat toe, door middel van de
blokkeerteugel, deze vast te zetten in gelijk welke positie
van 0° tot +50° en van 0° tot 50°.Niettegenstaande kunt u
door middel van blokkeerknop X deze heel nauwkeurig
van 15°in 15° vastzetten.

Om tegels diagonaal te snijden, draai de regel van de
winkelhaak en plaats het in de hoek die u verkiest, maak
het met de teugel vast.

Het zaagblad wordt gemonteerd door de platte kant van
het blad in de zaagbladhouder te plaatsen, zie tekening 8.
Door aandraaien van het handvat wordt het zaagblad in
de gewenste stand gebracht, ter verkrijging van een
gemakkelijke werkhouding (lijnen op het keramiek).

Nadat het snijwieltje met houder is vastgezet kan de tegel op
het plateau worden gelegd (gebruik voor meer precisie de
zij-aansiag); licht vervolgens handal “C” op en breng in een
keer een kras aan op de geemailleerde zijde van de tegel. Bjj
ruwe of grote stukken het inkrassen enkele malen herhalen
ter voorkoming dat een stukje wordt overgeslagen.
Sommige Keramiek-tegels moeten aan de achterzijde
worden ingekrast om een goede breuklijn te verkrijgen.

Plaats de breekvleugel boven de kras op de tegel. Haal
handel “C” omlaag en druk de handel van het snijwieltje
neer om de tegel te breken op de door u gewenste
plaats. Dankzij de flexibele ondergrond en de steunpin,
wordt de tegel perfect langs de ingrekraste lijn
afgebroken.

Indien u een stuk van 2 cm breed moet snijden, snijd
eerst een stuk van 4 cm en snijd het vervolgens in de
helft.

Voor het rondsnijden is het aan te bevelen deze eerst
middels een sjabloon at te tekenen. Kras daarna op de
aangegeven lijn in; het apparaat en uw handigheid maken
het mogelijk de tegel gelijktijdig in te krassen en rond te
draaien.Het breken van de tegel als hiervoor
beschreven.

ONDERHOUD

Houd uw toestel schoon en het zal u bevredigende
resultaten geven in uw werk. Vermijd dat er zich
resterende ceramiek onder de werkplaat en in de
draaizone van de winkelhaak ophoopt.

Indien opeenhopingen van stof het glijden bemoeilijke,
maak dan het glijstuk en de geleldestangen schoon en
smeer de geleidestangen met olie in. Het glijstuk is
voorzien van zelfsmerende Kogellagers. Voor een
betere bescharming van het snijwieltje is de houder in
het glijstuk voorzien van een intern remmechanisme
dat het neervallen van de handel voorkomt. Dit
mechanisme is gemakkelijk met een schroevendraaier
af te stellen.

Voor het dagelijks vervoer en opslag, of ingeval van
langdurige stilstand, is het raadzaam het apparaat met
schone glijders in de bijgeleverde koffer te bewaren.

Afstellen van de winkelhaak:
a) Maak de tapbout los die de top vastzet door middel
van een sleutel allen van 2,5 mm
b) Plaats de winkelhaak in het punt 0°
c) Druk op de bovenste knop door middel van een
vaste sleutel met opening 14 mm. Draai naar links
of naar rechts totdat de winkelhaak tot 90°
tegenover de snijlijn komt.
d) Zet de tapbout vast en het toestel zal gelinieerd
zijn.
Afstellen van de druk van de teugel op de winkelhaak:
a) De winkelhaak moet gemonteerd zijn.
b) Maak de contramoer los door middel van een vaste
sleutel met opening 10 mm
c) Druk aan of maak het stuk manueel los tot u de
gewenste tast bereikt heeft.
d) Schroef de contramoer vast.
Opmerking: sleutels nietinbegrepen

ALGEMENE KENMERKEN

Zie pagina 2

GELIJKVORMIGHEIDSATTEST EU

Dit toestel leeft de normen na van de Directieve voor
Toestellen 89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A.
P.O.BOX 14 G Salvador Duran

08191 RUBI - SPAIN A Technische Directie

GERMANS BOADA S.A. behoudt zich het recht voor om gelijk welke technische wijziging onaangekondigd aan te brengen. Elke gehele of gedeeltelijke reproductie is
verboden, in gelijk welke vorm en via gelijk welk medium of procedure, hetzij mechanisch, fotografisch of elektronisch, zonder voorafgaande toestemming van GERMANS

BOADAS.A.
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POLSKI

TURKCE

INSTRU MON

Przecinarki RUBI TXoraz RUBI TX-N sg
urzadzeniami gwarantujacymi najwyzsza jakos¢ ciecia
glazury. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢
sie z instrukcja obstugi. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
czesci urzadzenia sa w prawidlowym stanie technicznym
oraz czy dodatkowe akcesoria zostaty dotaczone. W
przypadku jakichkolwiek brakéw (jakosciowych Ilub
ilosciowych) nalezy zwrdci¢ sig do punktu, w ktérym sprzet
zostat zakupiony.

W komplecie z maszyng dostarczony jest zestaw dwdch
nozy z kétkami do cigcia o $rednicy 10 mmi 18 mm.

Przecinarka posiada sze$¢ gumowych podpér, ktére
zapobiegaja przesuwaniu sig urzadzenia.

Przymiar katowy przecinarek RUBI TX i RUBI TX-N jest
fabrycznie wyregulowany.

TX-N

W celu rozpoczegcia pracy przymiar nalezy przymocowac do
podstawy przecinarki.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Maszyna wyposazona jest w ruchoma linijke z ruchomym
potozeniem zera do wykonywania cie¢ pod katem 0° 45°,
blokowana przez dzwignig A (rys. 3), oraz boczny odstepnik
do wykonywania cie¢ seryjnych (dzwignia B rys. 3).

Istnieje szereg mozliwosci uzytkowania bocznego
odstepnika do ustawiania i cigcia ptytek pod kazdym katem i
do cie¢ seryjnych.

Aby cig¢ ptytki pod katem prostym odblokowujemy dzwignie
LA”, ustawiamy odpowiednio ptytke (za pomoca liniatu) przy
pomocy odstepnika bocznego i przystepujemy do ciecia.

Do mocowania przymiaru stuzy specjalny docisk.
-Blokowanie: potozenie gérne
-Odblokowanie: potozenie dolne

Przymiar posiada dwie skale, z ktérych jedna stuzy do
mierzenia boku odcinanej ptytki, podczas gdy druga
jest wykorzystywana do pomiaréw podczas
wykonywania cig¢ pod katem 45°.

Wykorzystujac zacisk mozna ustawi¢ przymiar pod
dowolnym katem z zakresie od 0° do +50° i od 0° do -
50°. Dodatkowo przy pomocy zacisku X mozna ustawi¢
przymiar w potozeniach co 15*

Chcac wykonac ciecie pod katem 45° przymiar nalezy
ustawi¢ pod zadanym katem i zablokowac.

Aby zamocowa¢ néz nalezy czes¢ ptaskg noza
umiesci¢ w pozycji jak na rys.8 dzieki czemu po
dokreceniu raczki noz jest prawidtowo umocowany i na
odpowiednim poziomie zapewniajac wtasciwg pozycje
pracy podczas ciecia ptytek.

Po prawidtowym zamocowaniu noza uktadamy ptytke
(szkliwiona strona do gory) dla wiekszej precyzji
uzywamy bocznego odstgpnika nastepnie podnosimy
dzwignie gtowicy tamiacej ,C” (néz jest w pozycji do
wykonania rysy) i tylko raz zarysowujemy ptytke po
stronie glazurowanej. Aby zapewnic¢ perfekcyjne ciecie
ptytek o chropowatej lub duzej powierzchni nalezy
zarysowac ptlytke kilkakrotnie aby zaden punkt na linii
ciecia nie pozostat niezarysowany. Niektore pfytki
wymagaja zarysowania rowniez na spodniej stronie aby
uzyskac¢ czyste przeciecie ptytki.

Opuszczamy dzwignie gtowicy famigcej/tnacej (n6z musi
by¢ powyzej poziomu famacza) i energicznym ruchem
naciskamy w jakimkolwiek miejscu na ptytke. Ruchoma
podstawa stotu i ozebrowanie utatwia precyzyjne
przeciecie/przetamanie plytki wzdtuz zarysowane;j linii.

W przypadku, gdy konieczne jest uciecie z catej ptytki
paska o szerokosci 2 cm, nalezy najpierw ucig¢ pasek o
szeroko$¢ 4 cm, a nastepnie przecia¢ go na potowe.

Przy cieciu plytki w nieregularne ksztalty najpierw
zaznaczamy ksztatt do wyciecia a nastepnie
zarysowujemy ptytke wzdtuz zaznaczonej linii. Przy
wigkszej wprawie maszyna pozwala na jednoczesne
zarysowywanie i obracanie ptytki. Przy bardziej
skomplikowanych ksztattach tamanie powinno odbywac¢
sie stopniowo i delikatnie.

KONSERWACJA

Podstawg idealnej pracy urzadzenia, jest
utrzymywanie go w czystosci. Nalezy zapobiegac
gromadzeniu sie pokruszonych fragmentéw ceramiki
pod blatami roboczymi oraz wokét przymiaru.

Jezeli nagromadzony pyt uniemozliwia ptynne
przesuwanie gtowicy, nalezy oczysci¢ i nasmarowac
prowadnice, chociaz nalezy stwierdzi¢, ze
wystarczajacym jest czyszczenie prowadnic po
kazdym uzyciu przecinarki, gdyz gtowica ma
wbudowane samo-smarujace tozyska. Dla lepszego
zabezpieczenia noza tnacego mozna za pomoca
$rubokreta zabezpieczy¢ raczke przed opadaniem.

W celu transportu i codziennego przechowywania,
nalezy maszynke umiesci¢ w dostarczonej walizce,
czysta i dobrze zakonserwowang

Regulacja przymiaru katowego

a) Przy pomocy klucza imbusowego 2,5 mm nalezy
poluzowac $rube mocujaca ogranicznik.

b) Ustawi¢ katownik w punkcie 0°.

c) Obracajac kluczem ptaskim 14 mm w lewo lub w
prawo wyregulowa¢ ogranicznik, az zostanie on
ustawiony pod katem 90° wzgledem linii cigcia.

d) Dociagna¢ nakretke blokujaca.

UWAGA: Klucze stuzace do regulacji nie sg dotaczone do zestawu.
Regulacja sity zacisku przymiaru katowego:

a) Przymiar katowy musi by¢ zatozony na przecinarke.

b) Nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca przy pomocy
klucza ptaskiego 10 mm.

c) Recznie dociagna¢ lub poluzowaé przymiar
wyczuwajac, jaka site nalezy zastosowac.

d) Dociagna¢ nakretke blokujaca.

UWAGA: Klucze stuzace do regulacii nie sa dotaczone do zestawu.

CECHY OGOLNE
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Niniejsze urzadzenie spetnia normy zawarte w Dyrektywie
o Urzadzeniach 89/392/CEE.

GERMANS BOADAS.A. F
P.O.BOX 14 H Salvador Duran

08191 RUBI - SPAIN A Dyrektor Techniczny

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich technicznych zmian bez uprzedniego powiadomienia. Catkowite lub cze$ciowe
kopiowanie jakichkolwiek tresci lub fragmentéw w jakimkolwiek formacie lub w jakikolwiek inny sposéb: mechaniczny, fotograficzny lub elektroniczny bez

10 uprzedniej zgody GERMANS BOADA, S.A. jest surowo zabronione.

MONTAJ TALIMATLARI

RUBI TX ve RUBI TX-N kesicileri, optimum sonug
alabileceginiz ylksek kaliteli makinelerdir. Ltfen talimat el
kitabini dikkatli bir sekilde okuyunuz. Tim pargalarin
mikemmel durumda oldugunu teyit edin ve herhangi bir
kusur goriirseniz, litfen satis noktanizla temasa gegin.

Makine iki gentikleme tekeri ile tedarik edilmistir, bunlardan
birinin gapt 10 mm digerinin capi 18 mm'dir.

Makine, kaymay énleyen alti lastik tekerle birlikte tedarik
edilmektedir.

RUBI TX ve RUBI TX-N kesicileri Gzerindeki dik acil
destekler fabrikada ayarlanmaktadir.

TX-N

Calismaya baslamak icin tabani tizerine yerlestirin.

KULLANIM TALIMATLARI

Iki sabitieme kolu: A kolu kareyi 0 derece ile 45 derece
arasindaki herhangi bir pozisyonda bloke eder. B kolu
kenar destek durdurmasini sabitler.

Kenar destek durdurmasini, karoyu stabil bir sekilde ve
herhangi bir agida konumlandirmak ve gentiklemek igin bir
cok yol bulunmaktadir.

Hassas bir sekilde kare kesim yapmak icin, A kolunu
gevseterek kareyi dénduriin ve kenar destegini, kareyi
uygun sekilde konumlandiracak sekilde uygun sekilde
yerlestirin.

Dik agi destegi, blok kenedi araciligiyla sabitlenebilir.
- Bloke edilmis: st pozisyon
- Bloke edilmemis: alt pozisyon

Dik agi destegi iki 6lgekli bir kademeli serit icermektedir
bunlardan birisi parganin dik 6lgiiminii gosterir, digeri de 45
derecelik kesim 6lctimiine karsilik gelir.

Blok kenedi araciligiyla, dik aci destegi, 0 derece ile + 50
derece arasinda ve 0 derece ile 50 derece pozisyonu
arasinda herhangi bir pozisyonda sabitlenebilir. Blok
digmesi X, 15 derecelik araliklarda hassas sabitleme
yapilmasini mimkiin kilar.

Kosegenel kesim elde etmek icin, dik agi destek cetvelini,
gerekli pozisyona déndiiriin ve kenetle sabitleyin.

Centikleme tekerini alet tutacagina monte etmek icin, tartini
pozisyona yerlestirin, boylelikle kol iceri cevrilerek
sokuldugunda, bu centikleme tekerini istenilen diizeyde
dogru bir sekilde sabitler, ve karonun yerlestirilmesi icin
rahat bir calisma pozisyonu saglar.

Centikleme tekeri ayarlandiginda ve sabitlendiginde,
kesilecek olan karoyu tabana yerlestirin ( daha fazla kesinlik
icin kenar destegi durdurmasini kullanin); daha sonra C
kolunu kaldirin, ve karoyu bir kere sirli tarafi (izerinde
centikleyin. Purizli veya blylk olgekli karolar elde etmek
icin, centiklenmemis “oluk” kalmayana kadar birkac kere
centikleyin. Temiz bir sekilde ayirmak igin bazi karolarin
arka tarafinda gentiklenmesi gerekmektedir.

Alet tutacagi kizak ayiricisini ayrilacak olan karo tizerine
yerlestirin.  C kolunu indirin ve kol herhangi bir gentik
pozisyonunda iken basing uygulayin. Esnek taban ve alt
destek ve sizin beceriniz, karonun, gentikleme tekerligi ile
isaretlenen ¢izgi boyunca temiz bir sekilde béliinmesini
saglar.

Eger 2 cm genisliginde bir bélim kesmeniz gerekiyorsa,
oncelikle 4 cm genisliginde bir bélim kesin ve daha sonra
onuyariyakesin.

Kavisli bir kesim yapmak icin, 6ncelikle karoyu gerekiyorsa
bir sablonla isaretleyin. Centik isaretliyken, makine ve
sizin beceriniz  karoyu centiklerken ayni zamanda
doéndirmenizi saglar. Daha o6nce aciklanmis olan
proseddri takip ederek ayirin.

Makinenizi temiz tutarsaniz, isiniz igin en tatmin edici
sonuglar verecektir. s tabanlarinin altinda ve dik agili
destek donme alaninda seramik kalintilarinin birikmesini
onleyin.

Eger birikmis toz katma kolayligini 6nliyorsa, kilavuzlari
temizleyin ve parcalari yaglama yagi kullanarak
gosterildigi sekilde yaglayin, ancak sunu belirtmeliyiz ki
sadece kilavuzlarin temiz tutulmasi yeterli olacaktir, glink{i
kizaklarda dahil ikendi kendine yaglanan rulmanlar
bulunmaktadir.  Centikleme tekerlerinin daha iyi
korunmasi icin, alet tutacaginda, kolun diismesini 6nleyen
bir i¢ tutma mekanizmasi bulunmaktadir. Bu mekanizma
bir tornavida yardimiyla kolayca ayarlanabilmektedir.

Gunlik tasima ve depolama islemleri igin, makine
kullanimda olmadigi uzun sirelerde, kilavuzlar
temizlenmis ve iyi yaglanmis bir sekilde tedarik edildigi
kutuda saklanmasi 6nerilmektedir.

Dik acili destegin ayarlanmasi:

a) 2.5 mm'lik Allen anahtari kullanarak tepeyi sabitleyen
yivli tutma civatasini gevsetin.

b) Acili destegi 0 derece noktasina yerlestirin.

c) Tepe digmesine, 14 mm cift tarafli anahtar kullanarak
bastirin. Dik agili destek, 90 derecelik kesme gizgisine
gelene kadar saga veya sola doéndirin.

d) Yivli tutma civatasini sikilayin ve makine
hizalanacaktir.

Dik acil destek tizerindeki kenet basincini ayarlayin:

a) Dik agi destegi monte edilmelidir.

b) Kilitteme somununu, 10 mm'li cift tarafll anahtar
kullanarak gevsetin.

c) Istediginiz pozisyonu yakalayana kadar pargay1 mantiel
olarak sikilayin veya gevsetin.

d) Kilitteme somununu sikilayin.

Not: Anahtarlar dahil degildir.

GENEL OZELLIKLER

Bkz.sayfa2

EC UYUMLULUK BEYANI

Bu makine, 89/392/CEE Makine Direktifi ile uyumludur.

GERMANS BOADAS.A.

P.0.BOX 14 '1'., Salvador Durin
08191 RUBI-SPAIN Fa Teknik Yénetim

GERMANS BOASA, S.A. teknik degisimleri, daha 6nceden haber vermemek kaydi ile yapma hakkina sahiptir. Herhangi bir sekil veya yol ile, mekanik,
fotografik veya elektronik olarak tamamen veya kismen kopyalama, GERMANS BOADA, S.A. ya 6nceden haber vermeksizin yasaktir.
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PYCCKUH

WHCTPYKLIUN MO YCTAHOBKE

C RUBI TI-X n RUBI TX-N Bbl pacnonaraete
BbICOKOKaYe€CTBEHHOW MaLLUVHOW, UCNONb30BaHNE KOTOPON
no3BonnT ,ClOGVITbCﬂ OnTUMarnbHbIX pesyneratoB, U AN
3TOr0 HEOBXOAMMO BHUMATENbLHO MPOYUTAT UHCTPYKLMIO
no akcnnyaraumu. Y6eauTech B TOM, YTO BCE KOMMOHEHTbI
HaxofATCs B OTIWYHOM COCTOSIHMM, W B cryvae
obHapyXeHWs Kakoro-nubo OTKNOHEHUS
MPOKOHCYNBTUPYNTECH HA MECTE NPOAAKN.

B KOMNAEKT NocTaBKW AAHHOM MOAENN BXOAAT ABa pesua
anameTpom 10Mm 1 18mm.

MawunHa cHabXeHa LeCTblo PEe3VHOBBLIMU  HOXKaMM,
npeaoTBpaLLaLLMMn CKOMbXEHWE.

YronbHuk pesinkoB RUBI TX 1 RUBI TX-N perynupyetcs
Ha 3aBofe.

TX-N

[1ns BbINONHEHUst paboT pacronoXuTe ero Ha OCHoBe.

WHCTPYKLUU MO UCMNONb3OBAHUIO

[Ba pblyara dukcaumm: Poiyar «A» Bnokvpyet yrnomep B
no6oit noauumm ot 0° go 45°. Peivar «B» dukcupyet
60OKOBOVI OrpaHNYUTENb.

CyLLecTBYIOT pasHble crocobbl UCMOML30BaHUS GOKOBOO
orpaHun4uTensa ansa CTaGMJ‘IMSaLLVIVI MONOXeHUs 3arotToBKN U
eé nocnegytolleii pe3kn [AnsS MOMyvyeHus xenaemou
hOpMbI M MOBTOPHOCTU Pa3pe3os.

[lnsi TOYHOW pesku Ha yron, NoBepHyTb yrrnomep, ocnabus
«A» 1 yCTaHOBWTbL GOKOBOI OrpaHUYUTENb B HEOGXOAUMYIO
ANA Pe3kn No3nuuto.

YronbHWK UKCUPYETCS MpU NOMOLUM  GrokupytoLlero
3axuma.

- Briok1poBKa: BepxHee MonoxeHue
- Pa3brioknpoBka: HUKHEE NONOXKEHME.

B yronbHvke nmeetcs nomnoca, rpagynpoBaHHas rno AsyM
LIKkanam, ofHa U3 KOTOpblX oTobGpaxaeT MpsiMoii pasmep
v3genusi, Apyrasi COOTBETCTBYeT pa3mepy Arsl pesku nop
yrnom45°.

YronbHUK no3BonsieT npu nomowun 6ﬂOKI/Ip050\IHOFO
3aXVMa 3aKkpennsTb ero B ntobom nonoxexum ot 0° 4o -50°.

Tem He MeHee, kHomka OnokupoBku X nossonset
umkcupoBaThb ee ¢ TouHoCTbio 15°B 15°.

[lns o6peskv U3aenuii No AnaroHan noBepHUTE NIMHENKY
yrnomMepa, pacnonoX1B €e Mo KENaembiM YrioM, u
3aKpenuTe Npy NOMOLLW 3aX1Ma.

[ins ycTaHoBKM pe3Lia, MOMEeCTUTE ero NiocKoi CTOPOHOW
B OTBEPCTME Kak MokasaHo Ha pucyHke 8, Tak 4Tobbl,
3akpyyumBas pyu4ky, OHa dukcuposana pesey B
HeoGxoAuMMoW Mo BbicoTe no3vumu. Takum obpasom,
pocTuraeTcst ynobHoe Ans pabotbl (Hapeaka kepamukm)
nonoxeHue.

[Mocne ycTaHoBKkM 1 hukcauumn pesua, NnoMecTuTe Ha
pabouylo NoBEpPXHOCTb NMMTKOpe3a Kepamuyeckyio
3aroToBKy (AnA 6onbliei TOYHOCTM WCNOMNb3yiTe
60OKOBOII OrpaHNyMTenb); 3aTeM MNOAHUMUTE pblyar
«C»,npoBeanTe 0OAMH pa3 pe3LIoM Mo 3ManupoBaHHOMN
nosepxHocTn 3arotosku. UTo6bl rapaHTMpoBaTh
Ka4yecTBO pa3pesa 3aroToBok 6onbloro gopmaraunm
3aroTOBOK C LIEPOXOBATOW MOBEPXHOCTbIO, HECKOMNbKO
pasnpoBeaAnTE NOUXNOBEPXHOCTU PESLIOM.

MomMecTUTb MOABKHYIO pa3denuTeribHylo cucTemy Hap
3aroToBkoil. OnycTutb pbldar «C» U HagasuTb, npu
NOMOLLUM PYKOSITKM, Ha mnoboe MecTo 3aroToBKW,
npeanoyTUTeNbHO C OfHOro U3 ee kpaés. [mbkas
npoknajgka Ha paGoyeili MOBEpXHOCTU nnuTkopesa W
onopHoe pebpo noseonsAlT 6es CcKkOMoB pasgenuTb
Kepamu4ecKyo 3aroTOBKY Mo HaAMEe4YEHHO Pe3LIOM NIMHAN.

Ecnn HeoBxogumo oTpesaTb KyCOK LUMPWHOM B 2 CM,
CHavana oTpexsTe 4 CM W 3aTeM nepepexsTe ero no
cepeavHe.

[ns BbINOMHEHUS U3OTHYTOrO paspesa, HameTbTe ero
JNNHUIO. I'Ipoaenme pesuom no HameyeHHon TNNHUK;
6narogaps Hawemy nnutkopesy Bbl cmoxeTe
OAHOBPEMEHHO BECTU pe3L0OM 1 MoBOpaynBaTh 3arotToBKy.
Pa3gennTb 3arotToBKy N0 UHCTPYKLUMUMW, ONUCAHHOMN paHee.

TEXOBCIY>XXUBAHUE

MopaepxuBaiiTe CBOK MaLLMHY B YUCTOTE, U Bbl CMOXETE
[0BUTBCS NYYLLMX Pe3yNnbTaToB NpU €€ UCMOMNb30BaHUN.
W3Beraiite ckonneHns 0cTaTkos kepamuki noa pabounmi
OCHOBaMU 1 B 30HE BPALLEHNS YroMnbHIKA.

Ecnn  HakonuBLUAsICS Mbiflb  NPENsiTCTBYET NyaBHOMY
CKONbXEHWI0 pasfenuTenbHOW CUCTEMbl MO
Hanpasnsgwwnum, nOpoTpute U CMaxbTe WX, OAHaKo
AOCTaTOMHO MOoAAepXmMBaTb Hanpaensdwouwne B YUCTOM
COCTOAHUU, TaK KakK B CUCTeMe WUCNOoNb3ykTcsa
CcamMocCmMasblBaroLnecs NoAWUNAHUKA. ,ElJ'Iﬂ MaKkcumarnbHom
3alWnTbl NHCTPYMEHTA PEe3kU Mbl UCMOMb3YyeM MexaHU3m
cOoepXxuBaHua B HOJZLBVI)KHOVI pasp,enmeanon cucrteme,
KOTOpbI MpeaoTBpallaeT nageHve PyKosTkU. [aHHbIn
MeXaHu3M Nerko oTperynupoBaTh NPy NOMOLLY OTBEPTKY.
[ins TpaHCMOPTUPOBKN U XpPaHEHUS MAMTKOpe3a Kaxabln
AeHb U B Nepuoabl ero Hencnonb3oBaHus VICI'IOl1b3yIZTe
dyTnAp, BXOAAWMA B KOMMANEKT noctasku. [epen
XpaHeHneMm, O4UCTUTE U CMaXKbTe Hanpaensawwme.

OTperynupyiiTte yronbHuk
a) OcnabbTe HapesHow WTUT, OUKCUPYIOLLUIA TOPeLl,
npu NOMoLLY fIoMKpaTa Ha 2,5 MM.
b) PaamecTuTe yronbHuk B Touke 0°

c) HaxxmuTe Ha KHOMKy ynopa npu nomMoLum kniova B 14
MM. [MoBopayvBanTe HampaBo UMM HaneBo, Noka
yron B 90° Ha yronbHUke He GyAeT pacrnonoXeH B
COOTBETCTBUM C FINHNEN PE3KU.

d) BacbukeupyiiTe HapeaHol WTUMT, U MaluHa Byaet
BblpaBHeHa.

Perynuposka AaBneHus 3axuma Ha yronbHuKe:
a) HeobxoarMO yCTaHOBUTb YrOmnbHWK.
b) OcnabbTe KoHTpraiiky npu nomoLLy kmoya B 10 mm.

c) 3atsHuTe unu ocBoGoauTe AeTanb BpyYHyl Ans
AOCTUMXEeHUSI XKenaemoro KOHTakTa.

d) 3aTsHUTE KOHTPraiKy.

MprmedaHue: ragyHbIe Koy He BKIKHeHb!

OBLUUE XAPAKTEPUCTUKU

CMoTpuTE CTpaHuLy 2

3AABJIEHUE O COOTBETCTBUM EC

[laHHas MawwuHa cooTBeTcTBYyeT [upekTuse
MalumHocTpoeHust 89/392/FFF

GERMANS BOASA, S.A. coxpaHsieT 3a coboi NpaBo BHOCUTb

GERMANSBOADAS.A.

P.O.BOX 14 'h Salvador Durén
08191 RUBI - SPAIN A Texuueckoe ynpasneHite
Kne 6e3 npe/iBapUTENbHOTO yBeAOMeHIs. 3anpetuaetcs

KaKoe-1iMGo MOIHOE WM YacTUYHOE BOCMIPON3BEAEHIE IaHHOTO I0KYMEHTa B Nl060M thopmaTe Ui npy NoMoLL NKoBbIX CPEACTB, UMK €70 MexaHn4eckas,
oTorpacbuyeckas unuv anekTpoHHasi obpaboTka 6e3 npeaBapuUTENbLHOrO paspeLleHust Ha aTo co ctopoHbl GERMANS BOADA, S.A.

CATALA

) CCIONS DE MUNTATGE

Gracies als talladors RUBI TX i RUBI TX-N, disposa
d’una maquina de gran qualitat que li ofereix els millors
resultats en 'Gs; per aixo, consulti atentament el manual
d’instruccions.Verifiqui que tots els components estan
en perfecte estat i, si hi veu alguna anomalia, no dubti a
consultar el punt de venda.

La maquina és subministrada amb dos rodets, un de 10
mmde @ilaltre de 18 mm de @.

La maquina compta amb sis peus de goma que eviten el
lliscament.

L’esquadra dels talladors RUBI TX i RUBI TX-N ja ve
ajustada de fabrica.

TX-N

Per comengar la feina, col-loqui-laa la base.

NSTRUCCIONS D’US

Dues palanques de fixacié: La palanca “A” bloqueja
I'escaire en qualsevol posici6 de 0° a 45°. La palanca “B”
fixa el topall de suport lateral.

Hi ha diverses formes d'utilitzar el topall de suport
lateral per a posicionar d'una manera estable la pega que
es ratllara de lamanera i tots els cops que faci falta.

Per tallar amb la precisié a cartabo, girar l'escaire
afluixant la palanca “A” i col‘locar el topall de suport
lateral segons sigui convenient per a fer el tall a cartabo.

L’esquadra es fixaamb una brida de bloqueig:
- Bloqueig: posicié superior.
- Desbloqueig: posici6 inferior.

L’esquadra compta amb una cinta graduada segons dues
escales: una reflecteix la mesura recta de la pega i I'altra
correspon a la mesura tallanta 45°.

L’esquadra permet, mitjangant la brida de bloqueig,
fixar-la a qualsevol posicié de 0° a +50° i de 0° a -50°.
Tanmateix, amb el boté de bloqueig X, es pot fixar amb
precisié de 15°en 15°.

Per tallar peces en diagonal, giri el regle esquadra
col-locant-lo en I'angle que desitgi, i fixi’lamb la brida.

Per col'locar el rodet (eina de tall) en el portaeines,
situeu-ne la part plana tal com indica la figura 8, per tal que
el manec, en enroscar-lo, realitzi correctament la funcié
de fixar el rodell a l'altura que es desitgi i, d'aquesta
manera, es pugui obtenir una posicié comoda de treball
(ratllat de la ceramica9).

Un cop ajustat i fixat el rodet, col-locar la ceramica que es
tallara sobre la base (per aconseguir més precisio utilitzi el
topall de suport lateral); en acabat alcar la palanca “C”
ratllar d'una sola passada la peca del costat esmaltat. Per
assegurar el tall de peces rugoses o de gran format,
repetir uns quants cops el ratllat de manera que no quedi
cap “vall” sense ratllar.

Situar el carro portaeines -separador sobre la pega que
es separara. Baixar la palanca “C”, i fer pressié amb el
manec en qualsevol posicié del ratllat. La base flexible i
la costella de suport inferior permetran que la peca es
parteixi destrament per la linea marcada per rodet.

Si necessita tallar un tros de 2 cm d’ample, primer n’ha
de tallar un de 4 cm i després tallar-lo per la meitat.

Per fer un tall corb, marqui en primer lloc la pega amb
plantilla si és necessari. A continuacid, ratlli segons esta
marcat; la maquina i la seva habilitat el permetran de
ratllar i girar la pega simultaniament. Separar seguint el
procediment descrit més amunt.

MANTENIMEN

Mantingui la maquina neta i obtindra uns resultats més
satisfactoris en la seva feina. Eviti que s’acumulin restes
de ceramica a sota de les bases de treball i a la zona de
gir de 'esquadra.

Si la pols acumulada impedeix un bon lliscament, netegi
les guies i engrassi les parts senyalades amb oli lubricant.
Toti que ja indiquem que n'hi ha prou amb mantenir les
guies netes, ja que les corredores incorporen uns
coixinets autolubricants. Per a una major proteccié de
les eines de tall, existeix un mecanisme de retencid
intern en el portaeines que evita la caiguda del manec,
aquest mecanisme és reajustable facilment amb un
tornavis.

Per al transport i magatzematge quotidia o en vista de
llargs periodes d'inactivitat de la maquina és
convenient desar-la en la maleta subministrada amb les
guies netes i ben engrassades.

Reglatge de I'esquadra:

a) Afluixi I'esparrec roscat que fixa el topall amb una
clau Allen de 2,5 mm.

b) Situi 'esquadra en el punt 0°.

c) Premi el botd topall amb una clau fixa entre cares
14 mm Giri a la dreta o a I'esquerra fins a situar
I'esquadraa 90° respecte de la linia de tall.

d)Fixi l'esparrec roscat i la maquina quedara
alineada.

Reglatge de la pressio de la brida sobre 'esquadra:
a) L’esquadra ha d’estar muntada.

b)Afluixi la contrafemella amb una clau fixa entre
cares 10 mm.

c)Estrengi o Tﬂuixi la Pefa ~manualment fins a
aconséguir el tacte que vulgui.

d) Estrenyi la contrafemella.
Nota: no s’inclouen les claus.

CARACTERISTIQUES GENERALS
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DANSK

MONTERINGSVEJLEDNING

Med skererne RUBI TX og RUBI TX-N har du en
maskine af hgj kvalitet, der giver gode resultater. Les
dog brugsvejledningen grundigt for brug. Kontrollér, at
alle komponenter er i god stand, og skulle du finde noget
anormalt, bedes du kontakte forhandleren.

Maskinen leveres med to skiver, én pa @ 10 mm og en
anden @ 18 mm.

Maskinen er forsynet med seks gummistykker, der
forhindrer glidning.

Vinklen pa skarerne RUBI TX og RUBI TX-N er
justeret ved levering.

TX-N

Forat begynde arbejdet skal du anbringe den pa basen.

BRUGSVEJLEDNING

To fastgorelsesstenger: “A”-stangen blokerer
vinkeljernet i hvilken som helst position mellem 0° og
45°. “B”-stagen fastgor toppunktet for sidestgattelse.

Der er adskillige mader at bruge sidestottelsens
toppunkt pa til pa en sikker made at anbringe stykket,
der skal ridses, i den onskede position og
repetitionsmekanis.

Til precis skaering i en ret vinkel drejes vinkelmaleren
ved at lgsne “A” - stangen og toppunktet for
sidestottelsen anbringes efter behag for at foretage
skaeringen i en ret vinkel.

Vinklen fastgores ved hjzlp af blokeringsklemmen.
- Blokering: @vre position.
- Afblokering: nedre position.

Vinklen har et band, der er inddelt i to malforhold - ét
der viser emnets lige mal, og et andet, der svarer til
mélet ved en skaering pa 45°.

Ved hjxlp af blokeringsklemmen giver vinklen mulighed
for at fastsaette den i en hvilken som helst position fra 0°
til +50° og fra 0° til -50°. Ved hjlp af blokeringsknappen
X er det dog muligt at fastgere den ngjagtigt med 15° i
15°.

For at skaere emnet diagonalt drejes vinkellinealen og
anbringes i den gnskede vinkel. Den fastgores med
klemmen.

For at fastgore “rullen” (skarevarktej) i holderen, skal rullens
flade side placeres som vist i figur 8, siledes at skaftet, nar det
skrues ind, fastger rullen i den gnskede hojde og der derved
opnaaes en bekvem arbejdsstilling (rifling af keramik).

Nar skiven er indstillet og fastgjort, anbringes
keramikstykket, som skal skares, pa grundflanden (man
opnaar sterre pracision ved at anvende toppunktet for
sidestatningen); derefter loftes “C” - stangen og stykket
ridses kun i én omgang pa den emaljerede. For at sikre
skeringen pid ujevne eller store stykker gentages
skaringen flere gange saledes, at der ikke er nogen “dal”
tilbage, som ikke er blevet ridset. For nogle
keramikstykkers vedkommende er det nedvendigt at
ridsedempéabagsidenforatopnaenletseparation.

Separator-varktgjsholdervognen anbringes pa
stykket, som skal adskilles. “C” -stagen sankes og der
udeves tryk med héndtaget i hvilken som helst
position for ridsningen. Det fleksible grundlag og den
nedre stotteflgj bevirker, at stykket knazkkes helt
rentved den aj skiven markerede linie.

Hvis det er ngdvendigt at skare et 2 cm bredt stykke,
skal du forst skere 4 cm og derefter skaere det midt
over.

For at opna en kurvet udskaring markerer man
forst stykket med en skabelon safremt
ngdvendigt. Derefter ridser man ved at folge
markeringen; maskinens ferdighed muligger
ridsning samtidig med at dreje stykket.
Separationforetagessomtidligereangivet.

VEDLIGEHOLDELSE

Ved at holde maskinen ren opnas der gode
arbejdsresultater. Serg for, at der ikke opsamles
keramikrester under arbejdsbasen og i omradet for
vinkeldrejningen.

Hvist det ophodebe stav er en hindring for fordelagtig
glidning, renses styresporene og de angivne dele
smores med smoreolie. lkke desto mindre ger vi
opmaerksom pa, at det er tilstraekkeligt at vedligeholde
sporene rene, idet glideskinnerne har inkorporeret
selvsmorende lejer. Med henblik pa en bedre beskyttelse
af skareredskaberne findes der en intern
tilbageslagsmekanisme i vaerktojsholderen, si det undgas at
handtaget falder fra. Denne mekanisme er let at justere
med en skruetraekker.

Ved transport og daglig opbevaring eller ved leangere
perioder, hvor maskinen er ude af brug, er det
fordelagtigt at opbevare den med rene og godt smurte
styrespor i det leverede hylster.

Justeringaf vinklen:

a) Lesn pindbolten, der fastspander toppen, ved
hjeelp af en Allen-nggle pa 2,5 mm.

b) Placér vinklen i punkt 0°.

c) Tryk pa knappen ved hjzlp af en fast skruenggle
pa 14 mm. Drej til hojre eller venstre, indtil
vinklen er placeret ved 90° i forhold til
skaringslinjen.

d) Fastger pindbolten, og maskinen er rettet op.

Trykjustering af klemmen mod vinklen:

a) Vinklen skal vare monteret.

b) Lesn vinklen mod metrikken ved hjlp af en fast
nogle pa 10 mm.

c) Fastspand eller Igsn emnet manuelt, indtil den

onskede takt opnas.
d) Fastspaend den mod metrikken.

Bemzrk: nogler medfolger ikke

GENERELLE KARAKTERISTIKA
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ELLHNIKA

Me 10 pnxavn kotrig RUBI TX kai RUBI TX-N €xete ot
B1aBeon oag pia unxavr) uwnArg TroIdTNTag TTou Ba oag
TIPooQEPEl BEATIOTA aTToTEAéOUATA PE TN Xprion NG,
OXETIKA ME TN XPAON OUMPBOUAEUTEITE TTPOCEKTIKA TO
eyxelpidlo odnyiwv. BeBaiwbeite 6T dAa Ta egapTrpaTa
Bpiokovtal o€ TéAEIa KATAOTAON KAl O€ TTEPITITWON TTOU
TIOPOTNPNOETE KATIOI OVWHOAIQ oupBouleuTeite TO
onueio TWANONG.

To pnxavnua diatiBetal pe dUo podéAeg, @ 10 mm n pia
kal @ 18 mm n GAAn.

H pnxavy OiaBéter £§1 modia ammé AAOTIXO TTOU
aTTOTPETTOUV TNV OAIGONnoN.

O yvwpovag Twv pnxavwv kotmg RUBI TX kai RUBI TX-
N eival TTpocappocEVOG OTT6 TO EPYOOTATIO.

TX-N

Mo va apxioeTe TNV epyacia TOTTOBeTAOTE TOV OTN BdON.

OAHIIEZ XPHZHZ

AUo poxAoi oTEPEWONG: 0 HOXAGG «A» KAEIBWVEI TO
YWwVIOUETPO o€ oTroladrTroTe Béon peTagu 0° kal 45°. O
HOXAGG «B» OTeEPEWVEl TNV KOPUPR TnNG TTAEUPIKAG
oTpIgNg.

Ymapyouv didpopol TPOTIOI XPAONG TNG KOPUPNg
TIAEUPIKAG OTAPIENG WOTE va TOTTOBETAOETE, Je OTABEPS
TPOTIO, TO QVTIKEIPEVO TTPOG XAPagn KaTA TNV €mMOUUNTA
HOP®H KAl ETTAVAANTITIKOTNTA.

Ma va kéweTe pe akpifela, OTPEWTE TO YWVIOUETPO
XaAapwvovtag Tn AaBn «Ax» Kal TOTToBeTOTE KATAAANAC
TNV KOpu@AR TAEUupIkAG OTAPIENG Yia va
TTPOAYMATOTIOINOETE TNV KOTTT).

O yvwpuovag OTeEPEWVETAl HEOW Tou MOXAoU
HTTAOKOpPIoHOTOG

- MTrAokdpiopa: TTavw Béon.

- ZepTrAoKkdapiopa: KATw Béon.
O yvwpovag diaBétel pia Tavia pe diaBabuioeig pe Suo
KAiJaKeG, N pio avrtavakAd v euBeia pétpnon Tou
€€aPTANATOG, N GAAN avTioToIXel 0T PETPNON KOBWVTAG
oToug45°.
O yvwpovag emITPETEl PEOW TOUu MOXAOU
MTTAOKOPIOPOTOG, VO TOV OTEPEWVETE OE OTTOIAdNTIOTE
B¢on atd 0° éwg +50° kai amré 0° £wg -50°.
Q0T1600, YE TO KOUPTT PTTAOKApPIoHaTOg X PTTOPEITE Val
TOV OTEPEWOETE PE aKpiBeia atmo 15° o 15°.
Ma TNV diaywvia KOTIA TUNUATWY YUPIOTE TOV YVWHOVa
TOTTOBETWVTAG TOV OTNV ywvia ToU ETTIOUUEITE,
OTEPEWOTE TOV PE TOV HOXAD.

Ma Tnv TommoBétnan TG podéAag (epyaleio KOTIAG) oTn
Bdon Tou epyaAeiou BAATE To £TTITIESO UEPOG TNG PODEADG
OTTWG UTTODEIKVUETAI OTO OXANA 8, WOTE OTAV OTPEPETE TN
AaBr, aut va TTpaypatoTiolei owoTd TN AsIToupyia
oTePEWONG TNG PodEAAg aTo emMBUNNTS UYWOG Kal ETO1 VA
£XETE MIO AVETN BE0N £pYaTiag (XAPAEN KEPAUIKWV).
A@ou ToTToBeTNOEi e akpifeia kal oTeEPEWBE N PodéAa,
TOTTOBETACTE TO KEPAMIKG QVTIKEIUEVO TTPOG KOTTT| TTAVW
oTn Bdon (yia yeyaAuTepn akpiBeia xpnaolpoTrolgioTe TNV
KOPUQ@I] TTAEUPIKAG OTAPIENG): OTN CUVEXEIQ, AVACKWOTE
To HOXAO «[» Kkai xapdgre pe pia pévo kivnon 1o
avTIKEiyevo atmd TNV opoATwpévn TTAeupd. Mo va
€EAOQAAIOETE TNV KOTA QVTIKEIHEVWY Tpaxeiag
ETTIPAVEING I HEYAAOU OXAHATOG, ETTAVAAABETE TN XEPAgn
QPKETEG POPEG, WOTE VA PNV TTAPAUEIVEI KAVEVA KEVO OTN
xapagn.

TotroBeTrioTE TN BAON TOU £pyaleiou dlaywpIoTH TTAVW
OTO QVTIKEIPEVO TTPOG TEHAXIOHS. KaTeBAoTe TO HOXAS
«» ka1 aokeioTe TTieon pe T AaBn o€ otroladnmoTe Béon
NG Xdpagng, Kard TPOTIiUNCN OTa AKPA TOU KEPAUIKOU
avTikelgévou. H eukaumTn Bdon kai n papdog KaTw
OTAPIENG €MITPETTOUV TOV  KABAPO TEPOXIOMO Tou
QVTIKEINEVOU, CUPPWVA HE TN YPOAU KR TTOU XAPAXTNKE UE
N podéAa.

Edv xpelaoTeiTe va KOWETE €va TURHA 2 cm o€ PApdog,
TPWTA KOWTE éva Twv 4 cm Kal £TTEITa KOWTE TO OTN
uéon.

Mo va TPaypatoTroIROETeE pia KAPTIOAN  KOTTH,
ONUEIWOTE TTAVW OTO AVTIKEIPEVO TO iXVOG TNG KOTTAG,
€av gival amapaitnto. XTn OUVEXEID, XOPAgTe TO
QVTIKEIJEVO CUPPWVA HE TO iXVOG TO €pyaAeio Kai n
gueNi§ia Tou oag eMTPETTOUV VO XOPAOOETE KAl VA
OTPEPETE TO QVTIKEIJEVO TaUTOXPOVA. TepayioTe
akoAouBwvTag T dladikacia TToU  TTEPIYPAPETAI
AVWTEPW.

ZYNTHPHZH

AilatnproTe kaBapp TN pnxavy oag kai Ba oog
TIPOOQEPEI TTIO  IKAVOTIOINTIKG  ATTOTEAEOUOTA  OTNV
epyaoia ocag. ATOQUYETE Tn CUCOWPEUON
UTTOMEINETWY KEPAPIKWY KATW atréd Tig BAoEIG epyaaiag
Kal oTn {WVvn GTPOPNG TOU YVWHOVA.

Edv n okovn TTou éxel cUTOWPEUTET PTTODICEI TNV OPOAR
oAioBnon, kaBapioTe TOug 0dNYoUG Kal AITTAVETE T HEPN
TTouU UTTodEIKVUOVTal JE AITTAVTIKG, av KOl ONUEIWVOUUE
&7 gival apkeTd va dlaTnpeite Toug 0dnyoug Kabapoug,
a@pou ol aUAaKeg 0AioBnang d1aBETouv aUTOAITTaIVOUEVT
pouAepdv. Ma peyaAUTepn TTpooTacia Tou epyaleiou
KOTIAG, UTTAPXEl €VOG E0WTEPIKOG HNXAVIOHOG
OUYKPATNONG 0TN BACN TOU €PYAAEIOU TTOU OTTOTPETTEI
TNV TITWon TG AaBrg. Autdg o pnxaviopdg pubpigetal
£UKoAa pe £va katoafidl.

Ma TV peTagopd kal TNV KaBnuepivr atrobrikeuon A yia
peyaheg Tepiddoug adpdvelag Tou epyalegiou,
ouvIoTOUPE TN QUAAEK Tou 0Tn BaAiToa TTou TTapéxETal
UE TO TIPOI6V, We Toug odnyoug kaBapoug Kai KaAd
YPACOPICHEVOUG.

Mpocapuoyr Tou yvwuova

a) XaAapwaoTe ToV aKEPAAO KOXAIO TTOU OTEPEWVEI TO
Tépa pe éva kAeidi allen Twv 2,5 mm.

B) ToTroBeTAOTE TOV YVWPOVA OTO onueio 0°.

y) MiéoTe TO KOUPTTI TEPUATOG pE Eva OTABEPS KAEIDT
pETAEU TTAeupwv 14 mm. Zrtpiyte oTa Oe€Id 1
aApIOTEPA PEXPI VO TOTTOBETHTETE TOV YVWHOVA OTIG
90° avaopIKd HE TN YPOUHA KOTTAG.

O)ZTePEWOTE TOV OKEPAAO KOXAi Kal n pnxavr) Ba
€UBUYPOUMIOTEI.

Mpooappoyn Tng Trieong Tou pOYAOU TAVW OTOV
yvwpova:

a) O yvwpovag TTPETTEI Va Eival CUVAPHOAOYNHEVOG.

B)XaAapwoTte TO KOVIpa TaAgIuadl pe Eva
oTEPEWHEVO KAEIDT HETAEU TTAEUPWV 10 mm.

Y) MiéoTe 1 XaAOPWOTE TO EEAPTNHA HE TA XEPIT HEXPI
VO TIETUXETE TNV aQr) TTOU £0EIG ETTIOUNEITE.

8) MéoTe TO KOVTPA TTAEIPADI.

nueiwon: dev ouptrepiAapBavovtal Ta KAEIdIG
FTENIKEZ MPOAIATPA®EZ
BAétre oeNida 2
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Auth n pnxavr TAnpoi Tnv Odnyia Tepi Mnxavwv
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