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EQUIPOS PROFESIONALES DE SOLDADURA AL ARCO

Ref. 468.86.000
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CARACTERISTICAS GENERALES

Descripcion:

Rectificador de soldadura de electrodo revestido y procedimiento
TIG DC.

Uso:

Utilizacion industrial.

Alimentacion eléctrica:
3 Ph. 220/380 V — 50 Hz.

Ventajas principales

- Sistema electromécanico. Alta fiabilidad

- Trasformador trifasico realizado mediante 3 transformadores
monofasicos, sistema equilibrado, gran estabilidad en soldadura.

- Bateria de condensadores de correccion de potencia.

- Regulacién continua de la corriente de soldadura.
- Formato de gran robustez.
- 4 ruedas de transporte.

- Posibilidad de incorporar Modulo HF. Cebado TIG sin contacto.
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